EUCHNER

Gateway AS-i 3.0 PROFIBUS master doppio con monitor di sicurezza integrato per 2 circuito AS-i

Messa in sevizio

Dati nero e bianco possono essere selzionati Modo di visualizzazione avanzata

Modo classico

1.12A

Indicazioni in scrittura corsiva non sono sempre visualizzate

SAFETY

SLAVE INDIR TOOL

TEST
SETUP

Note importanti
Lo start dell'apparecchio si effettua nel modo classico. Premendo ESC o OK si passa dal modo classico al modo esteso e

viceversa. Nel modo esteso il cursore si sposta con le due freccette. Cliccando OK si arriva al menu superiore. Con ESC si
giunge al menu precedente. Per editare i valori si deve prima selezionarli con il cursore, poi scegliere OK, modificarli con le
freccette e alla fine confermarli con OK. Con ESC I'edizione dei valori viene interrotta.
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EUCHNER

Gateway AS-i 3.0 PROFIBUS master doppio con monitor di sicurezza integrato per 2 circuito AS-i

Modo classico

1.12A

Dati nero e bianco possono essere selzionati Modo di visualizzazione avanzata Indicazioni in scrittura corsiva non sono sempre visualizzate

PROFIBUS

SLAVE INDIR TOOL CIRCUITO AS-1 1
. TEST ——|CIRCUITO AS-I 2
IND. PROFIBUS — IND. PROFIBUS SETUP
STATO PROFIBUS VECCHIO IND. 099
ATTENZIONE:
NUOVO IND. 003 LE USCITOE
STATO PROFIBUS ggf?g'NEcl)Ellstgng
DPVO: 0 COLLEG. PUO PERDERE IL
DPV1: 0 COLLEG. CONTROLLO

SLAVE[TEST TOOL

SLAVE IND. 21A SLAVE TEST TOOL |————— [ 'SLAVE TEST TOOL
OK SLAVE IND. , BINARIE INGRESS|
e — TEST —— } BINARIE USCITE
BINARIE INGRESSI _— —— 1 ANALOGI INGRESS|
1 — 1 ANALOGI USCITE
BINARIE USCITE - " PARAMETER
1
ANALOGI INGRESSI BINARIE INGRESSI
0000 D3...D0
—— 1A- 0101
1 +32767 OVERFL 2A-0101
——
,gN+AlLOGI USCITE SIA-1111
AVVISO: e 1B-0110
USCITE POSSONO 142
ESSERE RESETTATE e 31B-0101
PARAM E
SALVAAS-| PERM PARAM  E [B)g“AgéE USCITE
CONFIGURAZIONE CONFIG 0A72 A 0101
SALVA + RUN PERM CONF 0A72
= co 2A-0101
SALVA + PRJ MODE
31A-1111
1B-0110
I 31B-0101
———
CIRCUTO ASTT ANALOGI INGRESSI I——— "ANALOGI INGRESSI
CIRGUITO AS 2 2 +2500 1X (SINGLE SLAVE)
1417898 2A (SLAVE A)
I 3B (SLAVE B)
2 +32767 OVERFL
— 31
3-20023
E— ANALOGI USCITE
SLAVE INDIR TOOL 1X (SINGLE SLAVE)
CONE. NUOV SLAVE ANALOGI USCITE 1 2A (SLAVE A)
VEC. INDRZ. 21A 2 42500 2B (SLAVE B)
ggg. INDRZ. 03B T 17808
= 31
2 +32767
[ —— PARAMETER
3 -20023 | 1A- 0
=) 2A-2 | 3A- E
4A-E | 5A- 3
30A-8 |31A- 9
| 1B- 0
2B-E | 3B- 0
4B- E | 5B- 0
30B- 8 [31B- 9

Note importanti

Lo start dell’apparecchio si effettua nel modo classico. Premendo ESC o OK si passa dal modo classico al modo esteso e
viceversa. Nel modo esteso il cursore si sposta con le due freccette. Cliccando OK si arriva al menu superiore. Con ESC si
giunge al menu precedente. Per editare i valori si deve prima selezionarli con il cursore, poi scegliere OK, modificarli con le
freccette e alla fine confermarli con OK. Con ESC l'edizione dei valori viene interrotta.
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EUCHNER

Gateway AS-i 3.0 PROFIBUS master doppio con monitor di sicurezza integrato per 2 circuito AS-i

Dati nero e bianco possono essere selzionati

Modo classico
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Modo di visualizzazione avanzata

PROFIBUS
QUICK SETUP

SLAVE INDIR TOOL

TEST
SETUP

LCD CONTRASTO

LCD CONTRASTO
DEFAULT

p—

CONTROL INFO
START BIT SET
PROCEDE
TEMPO DI CICLO
ATT. 2MS

MAX: 5MS

CONTROL RUN
RUN
CAMBIARE

CONTROL FLAGS
0: 2A 47 2B 2C
4:.83BD F258

124:4AC3 84 7A
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SETUP
MODE OPERAZIONE CIRCUITOAS-I 1 — :MODO OPERAZIONE
MODO CONFIGURAZ. CIRCUITO AS-1 2 — ISALVAATUAL COFG
CAMBIARE — JASIDISATTIVO
— ,AUTO INDL ATIV.
— ,ASISTEN. INDIRIZ
CONFIG. ATTUALE — ,AS-I CONTROL
SALVARE — _LoSs
SALVARE CHIPCARD
PARLA
VAL. DI FABBRICA
ASI DISATTIVO SMILEY
NO
CAMBIARE
AUTO INDIRIZZI.
ACCENDERE
CAMBIARE
AS-I INDIRIZZO

ASSISTENTE ON
PROSSIM. INDIRIZ
DA PROGRAM: 1A

L CONTROL FLAGS

CONTROL INFO

CONTROL RUN

LOS LISTADEI

OFFLINE SLAVES
CANCELL. TUTTO

ATTIVARE TUTTI

| 1A X
2A- | 3A-
4A- X | 5A- X
30A-X | 31A-

| 18- X
2B- X | 3B- X
4B- X | 5B- X
30B-X |31B- X
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CHIPCARD

CARD -> MASTER
MASTER -> CARD
CANCEL. CHIPCARD

PARLA
INGLESE X
TEDESCO
FRANCESE
ITALIANO
SPAGNOLO

VAL. DI FABBRICA
RESETTARE

NON ATTIVO NEL
INATTIVE
DEVICES
CAMBIARE
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